QV 7

Technisches Datenblatt

Beschreibung

QV 7 ist ein fugenloser Hochleistungs-Polymerquarzbelag. Die
Mischung wurde speziell zusammengestellt, um eine leichte
Anwendung, Reinigung, Instandhaltung sowie StoB- und
Abriebfestigkeit in aggressiver Umgebung zu gewahrleisten.
Nach dem Ausharten entsteht ein undurchlassiger, fugenloser
Belag, der sehr rutschfest und gegen eine Vielzahl von
Chemikalien besténdig ist. QV 7 ist fur vertikale und horizontale
Ausfiihrungen geeignet.

Zusammensetzung

QV 7 besteht aus einer Mischung von niedrigviskosen
Polymerquarztrégerstoffen, Silicabaustoffen erstklassiger
Sortierung und einem optionalen, lichtechten Farbstoff.

Empfohlene Anwendungen

Raumerlauffldchen in Klaranlagen
Schneckenhebewerke in Klaranlagen
ProduktionsstraBen und Wege
Pumpensockel

Wasserkanale und Rinnen

Betontanks und Auffangwannen
Reparatur von zerbrochenen Betonbdden
Fugenloser Ersatz von Kacheln
Stoffbltten in der Papierindustrie
Verschiittungsbereiche von Chemikalien
Ausbildung von Fugen mit mechanischer Belastung
Staplerverkehr

Stitzsaulen

Einbettung von Maschinen

PATIG

Eigenschaften

e Hohe Druckfestigkeit
e QV 7 haftet gut auf altem sowie auch auf feuchtem Beton
o Gute Widerstandsfahigkeit bei sich andernden chemischen

Betriebsbedingungen

e Leicht anzuwenden
e Gute Aufbauféhigkeit ermdglicht das Auftragen einer

einzigen Beschichtung
Zahe Polymerquarzstruktur hélt Schlag- und Temperatur-
schwankungen aus

e Hervorragende Abriebfestigkeit
o Betonflachen kdnnen mattfeucht sein, dirfen aber keinen

sichtbaren Wasserfilm aufweisen

e Nonylphenolfrei
e VOC < 500g/I

EU-Verordnung 2004/42 (Decopaint-Richtlinie):

Der in der EU-Verordnung 2004/42 erlaubte maximale
Gehalt an VOC (Kategorie AIl/j/Typ Lb) betragt im
gebrauchsfertigen Zustand 500 g/I (Limit 2010).
Dieses Produkt erfiillt die EU-Verordnung 2010.

Bestandigkeit

QV 7 ist gegen eine Vielzahl von Chemikalien, Olen, Fetten, Lése-
mitteln, verdiinnte organische und anorganischen Sauren und
Laugen und Salzldsungen bestédndig.

QV 7 ist nicht widerstandsféhig gegen: Phenole, Kresole, Ameisen-
sdaure, Athylacetat und verwandte Lésungsmittelester, Acetone,
Ketone, Chloroform und andere Halogenkohlenwasserstoffe.

In Anbetracht der Vielzahl moglicher Einfliisse auf die Be-
standigkeit (Medium, Temperatur, Konzentration, Schicht-
dicke usw.) bitten wir vor der Anwendung um Riicksprache.

Technische Daten

Dichte (+23 °C) ASTM D 792 ca. 1,10 g/cm?
Volumenfestkdrper ca. 100 %
Viskositdt (+23 °C) ca. 700 mPa s £ 100
Druckfestigkeit DIN 53454 60-90 N/mm? je nach Fiillgrad
Biegesfestigkeit DIN 53452 > 30 N/mm?
E-Modul DIN 53457 ca. 3000 N/mm?
Wasseraufnahme <1,0 %
Glasubergangstemperatur > 50 °C




Oberflachenvorbereitung

1. Vorbereitung des Untergrundes:

Der Beton muss 21 Tage alt, ausgehartet und oberflachlich trocken
sein. Es darf kein stehendes Wasser auf der Oberfldche oder in den
Poren vorhanden sein; kein Wasser oder Bodenfeuchtigkeit darf
vom Untergrund aus nachdrangen. Der Beton muss griffig, fest und
tragfdhig sein (mind. B 25). Strahlen bis zum tragfdhigen, festen
Kernbeton, AbreiBwert im Mittel 1,5 N/mm?2, kleinster Einzelwert
mindestens 1 N/mm?2, maximale Restfeuchte 5 % in 2 cm Tiefe
(Messung z.B. mit CM-Gerat). AnschlieBend ist der Staub sorgféltig
zu entfernen.

2. Grundierung:

Der vorbereitete Untergrund muss mit QV 7 G/GR grundiert
werden. Die Grundierung sollte mittels Birste oder Walze erfolgen.
Bei feuchten Oberflachen ist es auBerordentlich wichtig, dass die
Grundierung in den Untergrund eingearbeitet wird. Es darf kein
stehendes Wasser vorhanden sein.

Fur die Vorbereitung anderer Oberflachen fordern Sie bitte unsere
Beratung an.

Materialzubereitung

Das Material wird im abgestimmten Mischungsverhéltnis geliefert.
Die Komponente B ist restlos in die Komponente A zu geben und
sorgfaltig einzuriihren, am besten mit einem mechanischen Rihr-
werk, hierbei auch Gebindeboden und -wand mit erfassen. Dann
Fullstoffe sowie eventuelle Farbstoffe zugeben. Danach ca. 3 min.
lang mischen. Nur soviel Material ansetzen, wie innerhalb der Topf-
zeit verarbeitet werden kann.

Mischungsverhaltnis
(Komponente A : B)

2,63 : 1 Gewichtsteile

Verarbeitungshinweise

Objektbedingungen:

Untergrund- und Lufttemperatur mind. +7 °C, max. +40 °C,
relative Luftfeuchte max. 85 %. Niedrige Temperaturen verzégern
die Aushartung und verschlechtern die Verarbeitbarkeit. Die
Objektbedingungen mussen wahrend der Verarbeitungs- und
Aushédrtungszeit eingehalten werden.

Dehnfugen missen mit ibernommen werden und nach dem
Aushédrten mit Fugenmasse ausgegossen werden.

Verarbeitungszeit in Minuten:

+8 °C +23 °C +30 °C
Systempack ca. 40 ca. 25 ca. 15

Diese Tabelle gibt die praktische Aushartungszeit vom Beginn des Mischens an.

Beschichtungsaufbau und Materialbedarf

QV 7 kann mit einer Mindestschichtdicke von 2 mm aufgetragen
werden.

Ergiebigkeit: 2 mm - 3 m2

Der praktische Verbrauch ist abhéngig von der Oberflachen-
beschaffenheit und dem Applikationsverfahren.

Uberarbeitungsintervalle/
Folgebeschichtung

QV 7 kann mit sich selbst nach maximal 16 Std. bei +20 °C (ber-
beschichtet werden, Voraussetzung sind saubere, trockene, 6l- und
fettfreie Flachen. Bei Uberschreitung der Intervallzeiten ist die
Beschichtung anzurauen. Bei starker Sonneneinstrahlung verringert
sich die Uberarbeitungszeit erheblich.

Geeignete SchutzmaBnahmen sind zu treffen.

Aushdrtungszeit
+8 °C +23 °C +30 °C
Frihwasserbestandigkeit: 24 Std.
begehbar: 24 Std. 12 Std. 6 Std.
mechanisch belastbar: 48 Std. 16 Std. 12 Std.
chemisch belastbar: 5 Tage 3 Tage 2 Tage

Die oben genannten Werte sind nur Richtwerte; Abweichungen
durch praxisspezifische Anforderungen oder Gegebenheiten sind
mdglich.

Verpackungseinheit

Das Material wird in folgender PackungsgréBe geliefert:
Komponente A 4,35 kg und Komponente B 1,65 kg.

Reinigung

Losemittel wie z.B. Aceton, Xylen, Alkohol, Methylathylketon zum
Reinigen von Werkzeugen sofort nach Gebrauch benutzen. Nach-
dem das Material ausgehartet ist, kann es nur durch Schleifen
entfernt werden.

Lagerung

Bei Temperaturen zwischen +15 und +25 °C trocken lagern,
Temperaturen < +10 °C kdnnen zur Kristallisation fihren.
Abweichungen wahrend des Transports sind akzeptabel.

Die Lagerdauer betragt bei ungedéffneten Behdltern 12 Monate.

Sicherheitsvorkehrungen

Fir den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6kolo-
gischen Daten den stoffspezifischen Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen. Die einschlagigen Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten.

Ein ausfuhrliches Sicherheitsdatenblatt liegt dem Material bei oder
ist auf Anfrage erhaltlich.

Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. Der Inhalt ist unverbindlich und begriindet kein vertragliches Rechtsverhéltnis. Die Prifung der
Produkteignung fir den vorgesehenen Verwendungszweck liegt in der Verantwortung des Kéaufers. Vorversuche werden empfohlen.

e PATIG GmbH e Bruchstiicker 11-15 e D - 76661 Philippsburg e
e Tel. +49 (0)7256 9347-0 « Fax +49 (0)7256 9347-20e E-Mail: info@patig-gmbh.com e www.patig-gmbh.com e

Stand: 17.04.18



