Unifix
Technisches Datenblatt

Beschreibung

Unifix ist ein Keramik - Epoxidmaterial, geeignet fiir dauerhafte
Reparaturen in der Umgebung von Wasser oder unter Wasser.

Es haftet fest auf Untergriinden wie Fiberglas, Metall, Holz, Beton
und Keramik.

Empfohlene Anwendungen

= Abdichten von Wasserleitungen, Tanks

= Diverse Reparaturen unter Wasser

= Reparaturen an ausgebrochenen Stellen div. Art
= Reparaturen an Keramikkacheln

= VerschlieBen von Bohrléchern

= Reparaturen auf Hartgummi

Eigenschaften

Unifix ist ein mit der Hand knetbares Epoxidmaterial.
Es wird in Form einer zweifarbigen Stange geliefert
(weiB und aquamarinfarben). Nach Aushartung kann
das Material gebohrt, gefeilt oder geschliffen werden.
AnschlieBend ist es nach Wunsch Uberstreichbar.

Bestindigkeit

Bestandig gegen Kohlenwasserstoffe, Ketone, Alkohole, Ester,
Halogenkohlenwasserstoff, wassrige Salzlésungen und verdiinnte
Sduren und Laugen.

Oberflachenvorbereitung

Um eine optimale Haftung zu erreichen, sollte die Oberflache
frei von Ol und Fett, Schmutz, Farben, etc. sein. Um eine gute
Haftung sicherzustellen, ist die Oberflache anzuschleifen und
anschlieBend zu reinigen.

Materialzubereitung

Schneiden Sie die benétigte Menge Unifix ab. Falls das Material zu
kalt ist, kann das Mischen schwierig sein, daher wird empfohlen,
das Material auf Raumtemperatur zu erwarmen. AnschlieBend
kneten Sie das Material mindestens eine Minute lang, bis es ein-
farbig weiB ist.

PATIG

Verarbeitungshinweise

Das Material nach dem Mischen innerhalb von 5 Minuten

auf die vorbereitete Oberflache pressen. Falls das Material als
Adhadsivklebemittel verwendet wird, auf beide Oberflachen etwas
von dem Material driicken, bevor Sie diese zusammendricken.
Falls das Material als Flllmasse oder Reparaturmaterial
verwendet wird, driicken Sie es in den zu reparierenden Bereich
und nehmen Uberschiissiges Material mittels angefeuchtetem
Werkzeug ab. Um eine glatte Oberflache zu erzielen, reiben

Sie innerhalb der Verarbeitungszeit mit Wasser Uber das Material.

Aushdrtungszeit

Nach ca. 20-30 Minuten beginnt das Material eine feste Haftung
zu bilden und hértet aus. Nach 60 Minuten ist das

Material ausreichend ausgehartet um mechanisch bearbeitet

zu werden. Nach 24 Stunden ist es voll ausgehartet.

Verpackungseinheit

Unifix wird in Stangenform geliefert. Diese ist in transparente
Folie eingewickelt und in einem transparenten Réhrchen
verpackt. Durchmesser der Stange ca. 22 mm.

Reinigung

Losemittel wie z.B. Aceton, Xylen, Alkohol, Methylathylketon
zum Reinigen von Werkzeugen sofort nach Gebrauch benutzen.
Nachdem das Material ausgehartet ist, kann es nur durch
Schleifen entfernt werden.

Lagerung

Das Material in ungedffneten Originalbehaltern kuhl, trocken und
frostfrei bei Temperaturen zwischen +5 und +20 °C lagern,
Abweichungen wahrend des Transports sind akzeptabel.

Bitte beachten Sie das auf dem Produkt angegebene
Mindesthaltbarkeitsdatum.

Sicherheitsvorkehrungen

Fur den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6ko-
logischen Daten den stoffspezifischen Sicherheitsdatenblattern zu
entnehmen. Die einschlagigen Vorschriften, wie z.B. die Gefahr-
stoffverordnung, sind zu beachten.

Ein ausfiihrliches Sicherheitsdatenblatt liegt dem Material bei oder
ist auf Anfrage erhaltlich.

Technische Daten

Shore-D Hérte 65

Druckfestigkeit 75 N/mm?2

Bearbeitungszeit bei 20 °C 15 Minuten

Temperaturbelastung dauernd 120 °C
kurzzeitig 150 °C

Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. Der Inhalt ist unverbindlich und begriindet kein vertragliches Rechtsverhéltnis. Die Prifung der
Produkteignung fir den vorgesehenen Verwendungszweck liegt in der Verantwortung des Kéaufers. Vorversuche werden empfohlen.
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