PATIG

VK 2000 TF

Technisches Datenblatt

Beschreibung Bestandigkeit
VK 2000 TF ist ein spritzfahiger, [6semittelfreier Zwei- Medium: Temperatur: Besténdigkeits-
Komponenten-Polymer-Beschichtungsstoff fir den . Bewertung:
Korrosionsschutz im Stahlwasserbau bei starker Abwasser alkalisch (pH 11) +20 °C 1
mechanischer Belastung. Abwasser alkalisch (pH 11) +40 °C 1
Abwasser leicht sauer (pH 6) +20 °C 1
Abwasser leicht sauer (pH 6) +40 °C 1
Abwasser stark sauer (pH 1) +20 °C 2
Zusammensetzung Abwasser stark sauer (pH 1) +40 °C 3
) . . ) ) Ammoniumhydroxid (5 %) +40 °C 3
Gl_-un_dmasse: Em_ mo§|f|2|ertes |I6semittellfreies Epoxy-Polymer Decanol (Fettalkohol) +20 °C 1
mit einem Polyamin-Harter. Decanol (Fettalkohol) +50 °C 1
Ethanol (40 %) +20 °C 1
Ethanol (96 %) +20 °C 3
Empfohlene Ahwendungen Ethylenglykol +20 °C 1
Heizol/Diesel +20 °C 1
« Kanalbriicken « Kondensator Wasserkammern Kompressorendl +20 °C 1
e Schleusen « Behélter/Tanks Methylethylketon (MEK) +20 °C 3
o Off Shore e Pumpen Natronlauge (5 %) +20 °C 1
e Spundwinde « Kondensator Rohrbéden Natronlauge (5 %) +50 °C 2
« Pipelines o Kihlwasserleitungen Natriumchloridlésung (10 %) +20 °C 1
Salzséure (10 %) +20 °C 2
Salzsaure (20 %) +20 °C 3
Eigenschaften Salpetersaure (5 %) +20 °C 3
Seewasser 1
3 0, o
e Zahharte und dauerhafte Beschichtung mit hoher _Is_glhuvxéclafelsaure (10 %) 1%3 Og g
mechanischer und _chemls_chelj Widerstandsfahigkeit Wasser (Kiihl-/Brauchwasser)  +50 °C 1
und sehr guter Abriebfestigkeit. Xylol +20 °C 1
e Hervorragende Nasshaftung und Vertraglichkeit mit
kathodischem Korrosionsschutz als Beschichtung auf Legende:

Stahloberflachen.
e Sehr gute Haftung auf Stahloberfldchen.
Ersetzt teerhaltige Beschichtungen.

1 = bestandig
2 = 40 Tage besténdig
3 = Uberlaufbesténdig, sofortige Reinigung empfohlen

* Kostensparend durch lange Lebensdauer, geringe In Anbetracht der Vielzahl méglicher Einfliisse auf die
Wartung und leichte Ausbesserungsfahigkeit. Bestindigkeit (Medium, Temperatur, Konzentration,

. Losemltte|f[6I _ Schichtdicke usw.) bitten wir vor der Anwendung um

e Schlagbesténdig Riicksprache.

Ausgehadrtete Beschichtung ist hochglanzend.

Technische Daten
Shore-D Harte ASTM D 2240, > 80
DIN EN ISO 868
Dichte (Mischung) ASTM D 792 1,4 g/cm3
Druckfestigkeit ASTM D 695 60 N/mm?2
Temperaturbelastung trocken dauernd +100* °C
Warmwasser dauernd +45* °C
kurzfristig +60* °C
Festkdrpergehalt (Mischung)  Volumen 100 %
Gewicht 100 %
Porenpriifung DIN 55670 5 V/pum Schichtdicke
Schichtdickenmessung DIN EN ISO 2808
magnetisch-induktives Verfahren

*In Anbetracht der Vielzahl mdglicher Einflisse auf die Bestédndigkeit (Medium, Temperatur, Konzentration, Schichtdicke, usw.) bitten wir
in jedem Fall um Ricksprache



Oberflaichenvorbereitung

Um mit diesem Produkt gute Resultate zu erzielen, ist sachgemaBe

Oberflachenvorbereitung kritisch wichtig. Die genauen Erfordernisse
andern sich entsprechend der Anwendung, der erwarteten Betriebs-
dauer und dem urspriinglichen Oberfldchenzustand.

Stahl
Oberflachenvorbereitung nach
DIN EN ISO 12944-3 und -4 sowie DIN EN 14879-1
Verfahren fiir die Oberfldchenvorbereitung
DIN EN ISO 8504-2 Strahlen
Vorbereitung der Stahloberflachen vor dem Auftragen von
Beschichtungsstoffen
DIN EN ISO 8501-1 Vorbereitungsgrad Sa 2"
DIN EN ISO 8501-2 Visuelle Beurteilung der
Oberflachenreinheit
DIN EN ISO 8501-3 Vorbereitungsgrad SchweiBnahte,
Kanten, etc., Tabelle 1 P3
Priifung zur Beurteilung der Oberflachenreinheit
DIN EN ISO 8502-4 Taupunkt
Optional:
DIN EN ISO 8502-3 Beurteilung von Staub, Menge <2,
GroBe <2
DIN EN ISO 8502-6 Bresle-Verfahren
RauheitskenngréBen von gestrahlten Flachen
DIN EN ISO 8503-1 Ry5 (Rz) 40 - 100 pm

Fir die Vorbereitung anderer Oberflachen fordern Sie bitte
unsere Beratung an.

Materialzubereitung
Wichtig: Nur unverdiinnt verarbeiten!

Das Material wird im abgestimmten Mischungsverhéltnis
geliefert. Die Komponente B ist restlos in die Komponente A

zu geben und sorgféltig einzuriihren, am besten mit einem
mechanischen Riuhrwerk, hierbei auch Gebindeboden und

-wand mit erfassen. Nur soviel Material ansetzen, wie innerhalb
der Topfzeit verarbeitet werden kann.

Mischungsverhadltnis
(Komponente A : B)

100 : 25 (4 : 1) Gewichtsteile
2,5 : 1 Volumenteile

Verarbeitungshinweise

Objektbedingungen:

Luft- und Substrattemperatur +10 bis +30 °C, relative Luftfeuchte
max. 85 % (nach 1. Beschichtung); die Temperatur der zu
beschichtenden Oberflache muss mind. +3 °C tber dem jeweiligen
Taupunkt sein. Niedrige Temperaturen verzogern die Aushéartung
und verschlechtern die Verarbeitbarkeit. Héhere Luftfeuchtigkeit
sowie Taupunktunterschreitung kdnnen zur Bildung von
Kondensfeuchtigkeit auf Untergrund- bzw. Beschichtungsoberflache
fihren. Dies kann schwere Haftungs-/Zwischenhaftungsstérungen
verursachen. Die Objektbedingungen missen wahrend der
Verarbeitungs- und Aushédrtungszeit eingehalten werden. Bei
Annaherung an diese Grenzwerte empfehlen wir den Einsatz von Heiz-
bzw. Trockengeraten.

Airless-Spritzen:

Airlessgerat z.B. Graco King Xtreme mit einer Mindestiibersetzung
von 1 : 68.

Wir empfehlen die Entfernung des Hochdruckfilters und die Direkt-
ansaugung des Materials ohne Verwendung einer Ansaugvorrichtung.

Wichtig: Fir eine einwandfreie Verarbeitung ist die Isolierung des
Spritzschlauches (vor allem bei niedrigen Temperaturen) und der
Einsatz eines Durchlauferhitzers erforderlich!

Eingangsdruck 6-8 bar

Disendurchmesser | 0,43-0,74 mm

Spritzschlauch ca.20m3s" + 2 m "

Spritzwinkel 40-70°

Durchlauferhitzer 30-35 °C

Es ist ratsam, dass die gangigen VerschleiBteile wie Filter,

Packungen, Dichtungen (Dusen + Airlessgerat) in geeigneter
Menge vor Ort vorhanden sind.

Streichen/Rollen:

Hauptsachlich fiir Kleinflachen, Ausbesserungen und als Voranstrich
far Ecken, Kanten, Durchdringungen usw. Gegebenenfalls sind zur
Erreichung der geforderten Schichtdicke zusatzliche Arbeitsgdnge
erforderlich. Bei Rollapplikation sind ca. 150-200 pm WFT/NDFT je
Arbeitsgang erreichbar.

Verarbeitungszeit in Minuten:

+16 °C +20 °C +25 °C +32 °C
15,0 kg 60 50 35 25

Diese Tabelle gibt die praktische Aushartungszeit vom Beginn des Mischens an.

Beschichtungsaufbau und Materialbedarf

Mindestschichtdicke: 500 uym,
empfohlene Sollschichtdicke: 600-1500 pm,
maximale Schichtdicke: 3fache Sollschichtdicke.

Theoretische Ergiebigkeit: 1,4 m2/kg bei 500 pm bzw. 0,9 m2/kg

bei 800 pm.

Theoretischer Verbrauch: 0,72 kg/m2 bei 500 ym bzw. 1,15 kg/m2

bei 800 pm.

Der praktische Verbrauch ist abhé&ngig von der Oberflachenbeschaffen-
heit und vom Applikationsverfahren.

Uberarbeitungsintervalle/
Folgebeschichtung

VK 2000 TF kann mit sich selbst nach ca. 16 Std. maximal 24 Std. bei
+20/+30 °C (Lufttemperatur) Gberbeschichtet werden. Voraussetzung
sind saubere, trockene, 6l- und fettfreie Flachen.

Bei Uberschreitung der Intervallzeiten ist die Beschichtung
anzustrahlen. Bei starker Sonneneinstrahlung verringert sich

die Uberarbeitungszeit erheblich.

Geeignete SchutzmaBnahmen sind zu treffen.

Aushidrtungszeit

+20 °C +25 °C +30 °C +40 °C
Wasserbelastung:* 5 Tage 4 Tage | 3,5Tage | 2,5 Tage

Mechanische
Belastung:
vollstandige physika-
lische und chemische 8 Tage 6 Tage 4 Tage 3 Tage
Belastung:

4 Tage 3,5 Tage 3 Tage 2 Tage

* Bei Reparaturflachen 30 °C/48 Std.
Die oben genannten Werte sind nur Richtwerte; Abweichungen durch
praxisspezifische Anforderungen oder Gegebenheiten sind méglich.

Verpackungseinheit

Das Material wird in folgender PackungsgroBe geliefert:
15,0 kg (12,0 kg Komponente A und 3,0 kg Komponente B)
Lieferung in den Farben schwarz und lichtgrau.

Reinigung

Lésemittel wie z.B. Verdiinnungsmittel E+B, Aceton, Alkohol,
Methylethylketon zum Reinigen von Werkzeugen sofort nach
Gebrauch benutzen. Nachdem das Material ausgehartet ist,
kann es nur durch Schleifen entfernt werden.

Lagerung

Das Material in ungeéffneten Originalbehaltern kihl, trocken und frost-
frei bei Temperaturen zwischen +10 und +32 °C lagern, Abweichungen
wahrend des Transports sind akzeptabel. Bitte beachten Sie das auf
dem Produkt angegebene Mindesthaltbarkeitsdatum.

Sicherheitsvorkehrungen

Fir den Umgang mit unseren Produkten sind die wesentlichen
physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und
Okologischen Daten den stoffspezifischen Sicherheitsdatenblattern

zu entnehmen. Die einschlagigen Vorschriften, wie z.B. die Gefahrstoff-
verordnung, sind zu beachten. Ein ausfiihrliches Sicherheitsdatenblatt
liegt dem Material bei oder ist auf Anfrage erhaltlich.

Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. Der Inhalt ist unverbindlich und begriindet kein vertragliches Rechtsverhéltnis. Die Priifung der Pro-
dukteignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck liegt in der Verantwortung des Kaufers. Vorversuche werden empfohlen.
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